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n^n^Jfn h h n r K u /^^^ 73 74) The 

mventive dishwasher (1) can be switched from a first mode of operation (71) into a second mode of o^rHtion (73) only when a third 
I- TT"" ^ operation, is performed. During the thin! mode of operation (73) said kosher o4r2n the in tS^ 

lv™f (:^!°": hethi^^^^^ T^Trr ^^^^ dishwasher (D is tieatedlith the aidX lleSg 

device (43) during the thiri mode of operation (73), the kosher operation, while a water tank (25) of the dishwasher (1) is heated to 

unro?rTh""f . 'T'S"'"" r "^"^ '"^"^ °f "'^hwash^ (i). The powTsu^ y ng ^^v^ 

unit of the dishwasher is turned off via a photoelectric barrier (52) in a "Sabbath" mode of operation. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf einen Geschirrspulautomaten (1). welcher in mehreren Betriebsmodi (71, 
72, 73, 74) betreibbar ist. Der erfindungsgemaB vorgeschlagene Geschirrspulautomat (1) ist von einem ersten Betriebsmodus (71) in 
einen zweiten Betriebsmodus (73) nur dann unischaltbar, wenn ein drifter Betriebsmodus (73), der Koscher-Betrieb ausgefiihrt wiixl 
Wahrend des dritten Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" erfolgt eine Reinigung des Innenraumes des Geschirrspulautomaten (1) 
mit einem erwSrmten Reinigungsfluid, dessen Temperatur oberhalb der maximal im Normalbetrieb des Geschirrspulautomaten (1) 
auftretenden Temperatur liegt. Das Endlos-Transportband (10) des Geschirrspulautomaten (1) wird wahrend des dritten Betriebs- 
modus (73) "Koscher-Betrieb" mit einer Reinigungsvorrichtung (43) behandelt; femer wird ein Wassertank (25) des Geschirrspul- 
automaten (1) auf eine hohere Temperatur als die Temperatur erwarmt. die im Nonnalbetrieb des Geschirrspulautomaten (1) auftritL 
In emem Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" erfolgt eine Stromabschaltung des Antriebs des Geschinspiilautomaten ilber eine Licht- 
schranke (52). 
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Geschirrspulmaschiiie fur Koscher-Betrieb 



Technisches Gebiet 



Die Erfindung bezieht sich auf eine GeschirrspiUmaschiiie, insbesondere eine Band- 
Geschirrspiilmaschine, die zu gewerblichen Zwecken eingesetzt wird. Die erfindungsge- 
ma6 vorgeschlagene Geschirrspiilmaschine kann sowohl im Koscher-Betrieb als auch an 
religiosen Feiertagen, wie dem Sabbat, eingesetzt werden. 



Stand derTechnilc 



Aus dem Firmenprospekt "Geschinspiilautomat mit Bandtransport" der Fa. Meiko Ma- 
schinenbau GmbH & Co KG Nr. 2031.03.03/KD/4.000D ist ein Bandtransport- 
GeschirrspiUautomat bekannt, in welchem das zu spulende Reinigungsgut auf einem 
durchlaufenden Transportband transportiert wird. Das zu reinigende Gut wird am Maschi- 
neneinlauf auf dem Transportband positioniert und passiert zunSchst einen Schmutzaus- 
trag. Uber Spriihdusen, aus denen das zu reinigende Reinigungsgut von der Unterseite und 
der Oberseite her abspriihende Wasserstrahlen austteten, werden innerhalb des Schmutz- 
austrags herunterfaUende Speisereste abgespult. Der Maschineneinlauf ist von einer Haube 
iiberdeckt. Unterhalb des Transportbandes befinden sich ein oder mehrere Grobsiebe, wel- 
che die herunterfaUenden Speisereste auffangen. Uber ein darunter angeordnetes FeLsieb 
konnen kieinste Speisereste zuriickgehalten werden. Unterhalb des Feinsiebs wiederum 
befindet sich ein Auffangbehalter fiir das aus dem Schmutzaustrag abtropfende Spiilwas- 
ser. 

Dem Maschineneinlauf und dem sich daran anschliefienden Grobreinigungsbereich sind in 
Transportrichtung des Reinigungsgutes gesehen mehrere Spiilzonen hintereinander liegend 
augeordnet. Innerhalb dieser Spulzonen wird das Reinigungsgut mit heiBem SpiUwasser 
behandelt. Das heiBe Spulwasser tritt sowohl aus Spriihdusen, die unterhalb des Endlos- 
Transportbandes angeordnet sind aus, als auch aus Spriihdusen, welche das zu reinigende 
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Reinigungsgut von der Oberseite her abspulen. Nach Passage einer ersten Spiilzone wird 
das zu reinigende Reinigungsgut vom Endlos-Transportband in zumindest eine weitere 
Spiilzone gefBrdert, in der es ebenfaUs durch Spriihstrahlen abgespiUt wird. Das aus den 
Sprulidiisen innerhalb der genannten Spulzonen austretende Spulwasser ist auf eine hSIiere 
Temperatur erwannt, mit der das zu reinigende, auf dem Endlos-Transportband aufge- 
nommene Reinigungsgut abgespult wird. Nach der zweiten Spulzone kann das zu reini- 
gende Reinigungsgut entweder in eine Klarspulzone oder in eine weitere Spiilzone trans- 
portiert werden. 

Unterhalb der Spiilzonen beziehungsweise der Klarspiilzone ist ein kaskadenformig konfi- 
gurierter Auffangbehalter vorgesehen. Der Au&ahmebehalter ist durch einzebie Trenn- 
wande in einzelne Segmente unterteilt. Die Trennwande sind so dimensioniert, dass bei 
Erreichen eines bestimmten Wasserstandes in einem jeden Segment ein Uberlaufen des 
SpiUwassers in das vorhergehende Segment gewahrleistet ist. Jedem Segment des SpiU- 
wassertanks ist eine Waschpumpe zugeordnet, mit welcher aus dem jeweiligen Segment 
des Spulwasservorratstanks nach vorhergehender Filterung der Waschflotte SpiUwasser 
den einzehien Sprlihdusen der jeweiligen Spiilzone beziehungsweise Klarspiilzone zuge- 
fuhrt wird. 

Hinter der Klarspulzone des bekannten Bandtransportautomaten ist eine Waimeriickge- 
wimiungseinheit vorgesehen, der optional eine Abluftieinigungseinheit zugeordnet werden 
kami. Dieser Einheit ist ein Trocknungsgeblase nachgeschaltet, uber welches Warmluft auf 
das gereinigte und klargespiUte Reinigungsgut aufgebracht werden kann, so dass dies im 
Wege des Durchlauftrocknungsverfahrens abgetrocknet und abgekuhlt wird. An die 
Trocknungsstation schlieBt sich eine Geschirrausgabe an, an welcher das gereinigte, klar- 
gespiUte und getrocknete Geschirr aus dem Bandtransportautomaten entweder manuell 
Oder auch automatisierbar entnommen werden kann. Auf der Bedienseite des aus dem ge- 
nannten Firmenprospekt bekannten Bandautomaten sind die einzehien Spiilzonen durch 
auffahrbare Schiitze zuganglich. Unter den Schutzen befinden sich Vorhangelemente, mit 
welchen die einzelnen Spulzonen zum Verhindem des seitUchen Austritts von Spritzwasser 
versehen sind. StandardmaBig wird bei Auslieferung des Geschirrspiaautomaten mit Band- 
transport ein Vorhangsatz pro Spulzone mitgeliefert 

Nach dem reUgiosen Gesetz der Juden, welches in der Thora als Kemstuck des jiidischen 
Glaubens niedergelegt ist, wird die koscher^ Emahrung definiert. Das Wort koscher be- 
zeichnet aUes, was nach dem religiosen Gesetz der Juden hergestellt oder zubereitet wurde. 
Die koschere Emahrung folgt den Regehi des Kaschrat O'iidische Speisevorschrift). Geges- 
sen werden diirfen danach nur VieifuBler, die ihre Nahrung wiederkSuen und gespaltene 
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Hufe haben. Schweine beispielsweise oder Hasen zSUen nicht dazu. Geflugel dagegen ist 
koscher. Bei Fischen sind nur diejenigen zum Veizehr freigegeben, die Hossen und 
Schuppen haben. Das funfte Buch Mose ist die Gnindlage fur das Verbot, Heisch und 
Mflch Oder Milchprodukte gleichzeitig zu essen. Nach dem Veizehr von Heisch soil 6 
5 Stunden gewartet werden, bevor ein MUchprodukt gegessen oder getrunken wirA Zu den 
Regehi gehort es auch, fiir die Speisen getrennte T5pfe, Bestecke und jeweUs anderes Ge- 
schiir zu benutzen. Femer verbietet die Thora als Kemstuck des jiidischen Glaubens das 
Essen von Blut. Fleisch muss besonders behandelt werden, worunter ein Ausblutenlassen, 
ein danach folgendes Abspulen und ein anschUeBendes Bestreuen mit Salz verstanden 
10 wird. Diese Behandlungsweise des Fleisches zieht auch eine traditionelle Schlachtmetho- 
de, namlich das Schachten, nach sich. 

Angesichts dieser Grundvorschriften des jiidischen Glaubens war es bisher erforderlich, 
Geschirr, welches mit Milchprodukten in Kontakt kam, in einer Geschirrspiilmaschine zi! 
15 reinigen und solches Geschirr, welches mit Fleisch oder Fleischprodukten in Kontakt kam, 
auf einer anderen, von der zuerst genannten GeschiirspiUmaschine verscMedenen Ge' 
schirrspuhnaschine zu spulen und zu reinigen. Dies stellt hinsichtlich des zu betreibenden 
Aufwandes, der aufzubringenden Ihvestitionskosten sowie der beanspruchten Stellflache 
eine erhebhche Investition dar, urn den aus dem Kaschrut hervorgehenden Ernahrungsvor- 
schriften im HinbUck auf die Reinigung von Geschirr zu iibertragenden Emahrungsvor- 
schiiften Rechnung zu tragen. 

Eine weitere Glaubensvorschiift des judischen Glaubens gebietet, dass wahrend des Sab- 
bats das Entziinden einer Keize zu unteibleiben hat. Dem Entziinden einer Keize wird die 
Betatigung eines elektrischen Schalters gleichgesetzt. Der Betrieb elektrisch angetriebener 
Maschinen erfordert jedoch, abhangig von den BetriebszustSnden oder bei Auftreten einer 
Storung das Eingreifen eines Maschinenbedieners, was heutzutage mit dem BetStigen eines 
Schalters einhergeht. Wird eine GeschirrspiUmaschine, wie die aus dem vorstehend ge- 
nannten Firmenprospekt bekannte Bandtransport-Geschiirspiibnaschine wahrend des Sab- 
bats betrieben, kann es bei auftretenden StorfaUen zu einem langeren StiUstand der elek- 
trisch betriebenen Geschirrspiihnaschine kommen, was in der Folge zu erhebUchen StiU- 
standszeiten fiihren kann, wenn ein sofortiges Eingreifen nicht mogUch ist, weil es dazu 
der Bedienung eines elektrischen Schalter bediirfte. 



Darstellunp der Erfindnnpr 



Angesichts der oben skizzierten Vorschriften aus dem judischen Glaubenskreis Uegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Geschirrspiihnaschine, insbesondere eine gewerb- 
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Uch einsetzbare Geschiirspiilmaschine, so auszulegen, dass in ein und derselben Geschirr- 
spulmaschine sowohl mit MHchprodukten in Kontakt geratenes Geschirr, als auch mit 
Heisch in Kontakt geratenes Geschirr gereinigt werden kann und dieselbe Geschirrspiilma- 
schine auch wahrend des Sabbats oder anderer judischer Festtage storungsftei betrieben 
werden kann. 



ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 gelSst 

Der Vorteil der erfindungsgemaB vorgeschlagenen Losung ist vor aUem darin zu erbHcken, 
dass nunmehr in ein und derselben gewerblich einsetzbaren Geschirrspfilmaschine ver- 
schiedene Geschirrsorten gespult werden konnen, worunter insbesondere solche verstanden 
werden, die zuvor mit Milchprodukten in Kontakt gerieten als auch solches Geschirr, wel- 
- ches mit Heisch oder Fleischgerichten in Kontakt gekommen ist. Durch die Ausfiihrung 
eines "Koscher-Reinigungsschrittes" zwischen einem Betriebsmodus, in dem mit MUch- 
produkten in Kontakt geratenes Geschirr gereinigt wird, und einem Betriebsmodus, in wel- 
chem mit Heisch oder Heischgerichten in Kontakt geratenes Geschirr gereinigt wird, er- 
folgt die Durchfuhrung eines Koscher-Schrittes, wonach die gesamte Maschine mit einem 
Reinigungsfluid gereinigt wird. Das Reinigungsfluid wird judischen Glaubensvorschriften 
entsprechend auf eine Temperatur gebracht, die urn bis zu 10 "C fiber derjenigen Uegt, die 
in der Geschirrspfilmaschine maximal in Normalbetrieb auftritt. 

Des Weiteren weist der im judischen Glaubenskreis einsetzbare Geschiirspulautomat mit 
Bandtransport ein Reinigungssystem auf, welches der Reinigung des Endlos- 
Transportbandes fur das zu reinigende Gut dient Dieses Band verbleibt im Geschiirspulau- 
tomaten sowohl wahrend des Betriebsmodus "Reinigung von mit Milchprodukten in Kon- 
takt geratenes Geschirr" als auch wahrend des Betriebsmodus "Reinigung von mit Heisch 
Oder Heischspeisen in Kontakt geratenes Geschirr" in der Maschine und wird duich eine 
Reinigungseinrichtung wahrend des Koscher-Schrittes gereinigt. Zwischen dem manuellen 
Reinigung der Maschine und einem "Koscher-Schritt" erfolgt ein Reinigungsschiitt fur die 
Bandreinigung. Dies kann beispielsweise durch dem Endlos-Transportband zugeordnete 
Reinigungsbiirsten eifolgen. Diese sind derart angeordnet, dass das Endlos-Transportband 
sowohl von seiner Oberseite her als auch von seiner Unterseite her durch Reinigungsburs- 
ten beispielsweise abgebfirstet wird. Das Endlos-Transportband wird aus Kunststoff gefer- 
tigt und ist in dem Geschinspfilautomaten fest eingebaut. Dabei handelt es sich urn ein 
groBes Kunststoffbauteil, das nicht ausgetauscht werden kann. Um das in dem Geschirr- 
spulautomaten veibleibende Endlos-Transportband dennoch sowohl im Betriebsmodus 
"Reinigung von mit Milchprodukten in Kontakt geratenes Geschirr" als auch im Betriebs- 
modus "Reinigung von mit Heisch oder Heischspeisen in Kontakt geratenes Geschirr" 
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nutzen zu konnen, wird das Endlos-Transportband vor dem "Koscher-Schritt" auf mecha- 
nischem Wege geburstet. 

Des Weiteren weist die erfindungsgemSB vorgeschlagene, im jfldischen Glaubenskreis ein- 
setzbare Geschirrspiilmaschine einen in die einzelnen Spulzonen auswechselbar ausgebil- 
deten, einhangbaren Vorhang auf, der wShrend des Koscher-Schrittes bei Umschalten zwi- 
schen einem der Betriebsmodi "Reinigung von Geschirr, welches mit Milchprodukten in 
Kontakt geriet" und "Reinigung von Geschirr, welches mit Heisch oder Heischprodukten 
m Kontakt geriet" als Vorhang in die einzehien, von der Bedienseite des Geschinspiilau- 
tomaten zugSngJichen Spulzonen eingehangen wird. 

Femer kann angesichts der Koscher-Vorschriften der Thora, dem Kemstuck des judischen 
Glaubens, vorgesehen werden, den Spulwassertank des erfindungsgemafi ausgebildeten 
Geschinspmautomaten auf eine Temperatur zu erhitzen, die fiber der maximal im Normal- 
betrieb der Geschirrspuhnaschine auftretenden Spulwasser- beziehungsweise Frischwas- 
sertemperatur Hegt. In diesem Zusammenhang kann auch von einem "Koschem" des Inne- 
ren des Wassertanks des Geschirrspiilautomaten gesprochen werden. 

In der Maschinensteuerung eines derart ausgebildeten Geschinspulautomaten ist ein Um- 
schalten von Betriebsmodus " Reinigung von Geschirr fOr Milchprodukte" und "Reinigung 
von Geschirr fur Fleisch/Fleischprodukte" nur dami mogUch, wemi zwischen dem Um- 
schalten ein zwischen den genannten Betriebsmodi ein "Koscher-Schritt" und eine Reini- 
gung des Endlos-Transportbandes erfolgte. Ein unmittelbares Umschalten von einem Be- 
triebsmodus des erfindungsgemafi vorgeschlagenen Geschirrspiaautomaten in den jewefls 
anderen Betriebsmodus ist nicht moglich und wird durch die Maschinensteuerung verhin- 
dert. 



In der Maschinensteuerung ist femer implementiert, dass sich der vorgeschlagene Ge- 
schirrspiUautomat wahrend des Sabbats unter Vermeidung des Auslosens eines Funkens, 
d.h. durch Betatigung eines elektrischen Schalters fiber eine Bedienperson, in Notfallen 
automatisch abschaltet. Im Sabbat-Betriebsmodus ist sicherzusteUen, dass im Falle des 
Auftretens einer Storung ein Abschalten der Geschirrspulmaschine automatisch durch die 
Maschinensteuerung erfolgt, ohne dass eine Bedienperson tatig werden muss. So kann sich 
beispielsweise der automatische Bandtransportantrieb dadurch abschalten lassen, dass im 
Augenblick des Ausbleibens eines reflektierten optischen Signals im Rahmen einer licht- 
schranke der Bandvorschub und der Pmnpenantrieb abgeschaltet werden, ohne dass der 
Eingriff einer Bedienperson erforderlich ist. 
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Fur den Sabbat-Betriebsmodus ist vorgesehen, dass der Bandtrausport- 
Gesdmrspmautomat mit einer bestimmten Geschwindigkeit hinsichtUch des Vorschubes 
des Endlos-Transportbandes arbeitet. Fiir jeden Betriebsmodus, d.h. fiir "Reinigung von 
mit Milchprodukten in Kontakt geratenes Geschirr" und "Reinigung von mit Heisch oder 
Fleischspeisen in Kontakt geratenes Geschiir" sind Zeitschaltuhren eingebaut. Die Inbe- 
triebnahme des Geschirrspulautomaten erfolgt durch Bedienung eines beispielsweise als 
Schliisselschalter ausfiihrbaren Schalters. Der eigentUche Start des Geschiirspfllautomaten 
wahrend des Sabbats erfolgt durch die dem Betriebsmodi jeweUs zugeordneten Zeitschal- 
tung. 

Entsprechend des gewahlten Betriebsmodus werden die diesem jeweils zugeordneten ers- 
ten Vorhange fiir den Betriebsmodus ^Reinigung von mit Milchprodukten in Kontakt gera- 
tenes Geschirr" oder die zweiten Vorhange fur den Betriebsmodus „Reimgung von Fleisch 
Oder Heischspeisen in Kontakt geratenes Geschirr" in den GeschirrspiUautomaten einge- 
hangen. Der GeschirrspiUautomat beginnt im jeweiligen Betriebsmodus mit der Funktion 
Fiillen beziehungsweise Beheizen der Wassertanks. Nach dem Erreichen der SoUtempera- 
tur beginnt der eigentUche SpiUvorgang im jeweils gewahlten Betriebsmodus, bis die Zeit- 
schaltuhr den Betriebsmodus stoppt. Danach werden die den Betriebsmodus jeweils zuge- 
ordneten Vorhange gegen die im Betriebsmodus "Kqscher-Schritt" erforderlichen Vorhan- 
ge ausgetauscht, da ein "Koscher-Schritt- erforderUch ist Schaltet die dem vorhergehen- 
den, gewahlten Betriebsmodus zugeordnete Zeitschaltuhr aus, wird dadurch der "Koscher- 
Schritt" ausgelost Nach dem Beenden des "Koscher-Schrittes" wird entsprechend der Ein- 
stellung der Zeitschaltuhren fiir den Betriebsmodus "Reinigung von mit MUchprodukten in 
Kontakt geratenes Geschirr" beziehungsweise dem Betriebsmodus "Reinigung von mit 
Fleisch Oder Fleischspeisen in Kontakt geratenes Geschirr" emeut ein Spiilvorgang gestar- 
tet. Urn den GeschirrspiUautomaten wieder wochentags zu beticiben, ist ein Ausschalten 
des Sabbat-Betriebsmodus iiber den entsprechenden Schalter erforderlich. 

Kommt es wahrend des Sabbat-Betriebsmodus zu einem StromausfaU oder einem Zustand 
Hauptschalter -AUS, so schaltet sich der GeschirrspiUautomat nach einer Spannungswie- 
derkehr nach dem StromausfaU wieder in den normalen Sabbat-Betriebsmodus und der 
GeschirrspiUautomat beginnt den Programmablauf mit dem FiUlen/Heizen der Wasser- 
tanks. 



Wird wahrend des Sabbat-Betriebsmodus ein Bandendschalter aktiviert, was durch Anfah- 
ren einer Endschalterfunklion durch ein nicht vom Endlos-Transportband abgenommenes 
GeschirrteU erfolgt, wird der Antrieb des Endlos-Transportbandes ausgeschaltet. Dadurch 
erfolgt ein Spamiungslosschalten einer Uchtschranke. In einem Zyklus von zum Beispiel 
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15 s durch einen kuizen Impuls die Versorgungsspannung der lichtschranke einge- 
schaltet. Wird dadurch erkannt, dass die Endschalterwippe wieder ftei ist, schaltet sich der 
Antrieb des Endlos-Transportbandes ein, wird hingegen die Endschalterwippe als noch 
mcht ftei erkannt, erfolgt eine Ausschaltung der Versorgungsspannung wiederum fiir einen 
Zeitraum von etwa 15 s. Im FaUe einer NOT-AUS-Rinktion, was durch eine Betatigung 
des entsprechenden Schalters auftreten kann, schaltet der CSeschiirspulautomat komplett 
aus. Es erfolgt ein Spannungslosschalten des NOT-AUS-Schalteis. Alle 60 s wird durch 
einen kuizen Impuls die Versorgungsspannung des NOT-AUS-Schalters wieder einge- 
schaltet. Ist der NOT-AUS-Schalter wieder entriegelt, so nimmt der Geschirrapulautomat 
das Spulprogramm erneut mit einem Schritt "Start SpiUbetrieb an Sabbat" wieder auf Er- 
folgt die NOT-AUS-Schaltung im Sabbat-Betriebsmodus wahrend des „Koscher- 
Schnttes", so lauft der Betriebsmodus „Koscher-Schritt« nach erfolgter Freischaltung des 
NOT-AUS-Schalters normal weiter. Befindet sich der Geschirrspulautomat zum Zeitpunkt 
der NOT-AUS-Schaltung innerhalb des Betriebsmodus Sabbat-Betrieb und dort imierhalb 
ernes Waschprograimnes. so beginnt das Maschinenprograimn nach erfolgter Freischaltung 
des NOT-AUS-Schalters wieder mit dem Schritt ^ufheizen vor dem Koscher-Schritt". 

bt der NOT-AUS-Schalter hingegen nicht entriegelt, erfolgt ein Ausschalten der Versor- 
gungsspannung wiederum fiir einen Zeitraum von etwa 60 s. 

Wird innerhalb des Sabbat-Betriebes des Geschirrspulautomaten eine Uberlastung des 
Endlos-Transportbandes detektiert, was beispielsweise uber ein den Bandvoischub blo- 
ckierendes Geschirr oder Besteckteil geschehen kann, wird der Spulbetrieb automatisch 
ausgeschaltet. Es erfolgt ein Spannungslosschalten des Bandiiberlast-Schalters. Dieser wird 
zmn Beispiel innerhalb eines Zeitfensters von 30 s durch einen kuizen Impuls der Versor- 
gungsspamiung wieder eingeschaltet. Ist der Bandiiberlast-Schalter freigeschaltet, beginnt 
nach einem Hupton der Spulbetrieb wieder. Ist der Bandttberlast-Schalter hingegen nicht 
freigeschaltet, erfolgt ein Ausschalten der Versorgungsspannung fiir ein Zeitfenster von 30 
s. Dieser Zyklus des Ein- und Ausschaltens des Bandiiberlast-Schalters wird bis zu 3 x 
durchlaufen. Wird nach dem dritten Durchlauf detektiert, dass der Bandiiberlast-Schalter 
mmier noch mcht frei ist, wird der Abfragezyklus auf 5 min. erhoht. Ist dieser Abfragezyk- 
lus von 5 min. ebenfaUs 3 x erfolglos durchlaufen worden, schaltet der GeschirrspiUauto- 
mat komplett aus und kami im Sabbat-Betriebsmodus nicht mehr automatisch gestartet 
werden. 

Zeichnung 



Anhand der Zeichnung wird die Eifindung nachstehend eingehender beschiieben. 
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Es zeigt: 

einen Schnitt durch einen erfindungsgemaB ausgestatteten Geschirrspulau- 
tomaten mit Bandtransport, 

das Uberlauf- beziehungsweise AblauJEsystem eines Bandtransport- 
Geschirrspiilautomaten, 

den Maschinenauslauf mit einem bewegbar gelagerten Endschalter, 
die Ansicht einer Lichtschrankenanordnung, 

die Verbindung zwischen einer Spiegelflache und einei Endschalterleiste, 
eine ausgelenkte Endschalterleiste und 

ein Bedienfeld fiir eine Maschinensteuerung eines Geschirrspiilautomaten 
gemafi der Darstellung in Figur 1. 

Ausftthrungsvarianten 

Der Darstellung gemaB Figur 1 ist ein Bandtransport-Geschirrspulautomat zu entnehmen. 
Am Maschineneinlauf 2 wird das zu reinigende Reinigungsgut auf ein Endlos- 
Transportband 10 aufgebracht. Das Endlos-Transportband 10 wird mittels eines an im Be- 
reich einer Geschirrausgabe 23 angeordneten Antriebes 24 kontinuierlich bewegt und for- 
dert das zu reinigende Reinigungsgut durch den Bandtransport-GeschirrspiUautomaten. 
Innerhalb einer Grobreinigung 3 folgt das Abspxilen grober Speisereste, die in ein unter 
dem Endlos-Transportband 10 angeordnetes Grobsieb 4 fallen, unter dem optional ein 
Feinsieb 5 angeordnet werden kann. Unterhalb des Feinsiebes 5 befindet sich ein Sammel- 
ablauf 6, in welchem das Spul\yasser aufgefangen wird. Nach Passage der Grobreinigung 3 
wird das zu reinigende Reinigungsgut in eine erste Spiilzone 7 transportiert, der eine zwei- 
te Spiilzone 8 oder auch mehrere weitere Spiilzonen nachgeschaltet sein konnen. Ein Klar- 
spiilen des zuvor in der ersten Spiilzone 7 und der zweiten Spiilzone 8 beziehungsweise 
weiterer Spiilzonen gereinigten Geschirrs folgt in einer Klarspiilzone 9. Das Endlos- 
Transportband 10 wird in Forderrichtung 11 durch den Bandtransport- 
Geschirrspiilautomaten 1 gefordert. 



Figur 1 

Figur 2 

Figur3 
Figur 4 
Figur 5 
Figur 6 
Figur 7 
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In der ersten Spiilzone 7 befin^en sich oberhalb des zu reinigenden Reinigungsgutes obere 
Spruhdusen 13 sowie unterhalb des Endlos-Transportbandes 10 untere Spruhdusen 12, 
fiber welche das zu reinigende Reinigungsgut mit Spfilwasser besprulit wird. Wahrend de^ 
BeWebes des Bandtransport-Geschirrspulautomaten 1 ist die erste Spiilzone 7 seitUch ge- 
5 gen austretendes Spritzwasser geschlossen. In Forderrichtung 11 des zu reinigenden Reini- 
gungsgutes gesehen, ist eine Vorabraumung 3 durcli einen ersten Vorhang40 gegen nach 
auBen austretendes Spritzwasser geschlossen. Die sich an die VorabrSumung 3 anschKe- 
Bende erste Spiilzone 7 ist durch einen weiteren ersten Vorhang 40 von der zweiten Spfll- 
zone 8 getrennt, an deren Ausgang - in Forderrichtung 11 des Reinigungsgutes - gesehen 
10 ein weiterer erster Vorhang 40 angeordnet ist. Die sich an die zweite Spiilzone anschlie- 
Bende Klarspiilzone 9 eine PumpenklarspiUung 31 sowie eine FrischwasserklarspiUung 32 
umfassend, ist mit einem weiteren ersten Vorhang 40 gegen ein Wannerflckgewinnungs- 
modul 17 abgegrenzt. Hinter der Trocknungszone 22 befindet sich ein weiterer erster Vor- 
hang 40, mit welchem die Trocknungszone 22 nach auBen in Richtung der Geschirrausga- 
15 be 23 abgeschirmt ist. Unterhalb der ersten Spiilzone 7 befindet sich ein Segment eines 
Wassertanks 25. Das der ereten Spiilzone 7 zugeordnete Segment des Wassertanks 25 ist 
durch eine Trennwand 26 von anderen Segmenten des Wassertanks 25 getrennt. Am Bo- 
den des der ersten Spulzone 7 zugeordneten Wassertanks befindet sich eine Umwalzpumpe 
29 fiir das SpiUwasser, welcher ein Filter 30 zugeordnet ist. Die einzelnen Trennwande 26, 
die den Wassertank 25 in einzeMe, den Spiilzonen 7 beziehungsweise 8 oder der Klarspiil- 
zone 9 zugeordnete Segmente unterteHen, konnen zum Beispiel als Blechwande ausgebil- 



det sein. 



25 



30 



35 



liber die der ersten Spiilzone 7 zugeordnete Umwalzpumpe 29 werden die unteren bezie- 
hungsweise oberen Spriihdusen 12, 13 mit umgewSlztem SpiUwasser versorgt. 

Nach Passage der ersten Spiilzone 7 tritt wahrend der FSrderung des Endlos- 
Transportbandes 10 in Forderrichtung 11 das auf diesem aufgenommenen Reinigungsgut 
in eine zweite Spiilzone 8 ein. Innerhalb der zweiten Spulzone 8 befinden sich obere 
Spriihdiisen 15 sowie untere Spriihdiisen 14. Uber diese folgt ein weiteres Abspulen des zu 
reinigenden Reinigungsgutes innerhalb der zweiten Spiilzone 8 mit SpiUwasser, welches 
auf eine erhohte Temperatur gebracht ist. Wahrend die Temperatur des im Wassertank 25 
aufgenommenen SpiUwassers und des in der KlarspiUzone 9 eingebrachten erwarmten 
Frischwassers etwa 80°C bis 85°C betragt, weist das innerhalb der Vorabraumung 3 einge- 
spritzte Wasser eine Temperatur von maximal 42»C auf, was den Koscher-Anforderungen 
genugt. Eine niedrigere Temperatur des innerhalb der Vorabrkumung 3 eingespritzten 
Wassers ginge mit dem Nachteil der Verfettung des zu reinigenden Reinigungsgutes ein- 
her. 



wo 2005/053500 



10 



PCT/EP2004/013764 



Auch der zweiten Spulzone 8 ist ein Segment des Wassertanks 25 zugeordnet, an dessen 
Boden eine Umwalzpumpe 29 mit zugeordnetem Filter 30 aufgenommen ist. tJber diese, 
dem Segment des Wassertanks 25 der zweiten Spulzone 8 zugpordnete UmwSlzpumpe 29 
werden die oberen Spriihdusen 15 beziehungsweise die unteren Spruhdiisen 14 mit SpiU- 
wasser veisorgt. 

Der zweiten Spiilzone 8 ist in Forderrichtung 11 des zu reinigenden Reinigungsgutes eine 
Klarspulzone 9 nachgeschaltet. Innerhalb der Klarspulzone 9 erfolgt ein Klarspulen des 
zuvor in der ersten Spulzone 7 und der zweiten Spulzone 8 gereinigten Reinigungsgutes 
unter Zusatz eines KlarspiUers, so dass das Reiniguugsgut fleckenJ&ei gereinigt wird. Der 
Klarspulzone 9 ist ebenfalls eine Pumpe zugeordnet, mit der die Spriihdusen in der Klar- 
spulzone 9 mit Frischwasser, eventuell unter Zusatz eines Reinigers oder eines KlarspiUers, 
versorgt werden. In der Klarspulzone 9 befindet sich eine PumpenklarspiUung 31 sowie 
eine reine Frischwasser-Klarspiilung 32. 

An die Klarspulzone 9 schUeBt sich in Forderrichtung 11 des zu reinigenden Reinigungs- 
gutes ein Warmeruckgewinnungs-Modul 17 an, in welchem ein Kiihlregister 18 aufge- 
nommen ist. Das Warmeriickgewinnungs-Modul 17 weist dariiber hinaus ein Geblase 19 
auf. 

Dem Wanneruckgewinnungs-Modul 17 ist ein Trocknungsmodul 20 nachgeschaltet, in 
welchem ein als Geblase ausgebildeter HeiBlufttrockner 21 angeordnet ist. Bei Passage'der 
Trocknungszone 22 wird das auf dem Endlos-Transportband 10 aufgenommene, zuvor 
gereinigte und klargespiilte Reiniguugsgut getrocknet und abgekuhlt, so dass dieses in der 
Geschirrausgabe 23 vom Endlos-Transportband 10 entnommen werden kann. Im Bereich 
der Geschirrausgabe 23 ist dariiber hinaus der in Figur 1 nicht nSher dargestellte Antrieb 
24 fiir das Endlos-Transportband 10 aufgenommen. 

Daneben umfasst der erfindungsgemaBe Bandtransport-GeschirrspiUautomat 1 eine Reini- 
gungsvorrichtung 43, mit welcher das in der Maschine aufgenommene aus Kunststoff ge- 
fertigte Endlos-Transportband 10 sowohl an dessen Oberseite wie auch an dessen Untersei- 
te gereinigt werden kann. Die Reinigungsvorrichtung 43, gebildet durch ein Paar gegenii- 
berUegend angeordneter Bfirsten, ist zwischen der PumpenklarspiUung 31 und der Frisch- 
wasserklarspulung 32 an^ordnet. 

Daneben umfasst der Bandtransport-GeschiirspiUautomat 1 gemaB der Darstellung in Figur 
1 eine Endschalterleiste 50, der eine erate lichtschranke 52 zugeordnet ist sowie eine wei- 
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tere, zweite Uchtschranke 52, welcher eine Oberlastung des Antriebes 24 des Endlos- 
Transportbandes 10 detektiert und etwa - bei einem die Fordenmg des Endlos- 
Transportbandes 10 behindemden Reinigungsgutteil den Antrieb 24 abschalteL 

Wird der in Figur 1 dargesteUte Bandtransport-Geschiirspiilautomat 1 im Betriebsmodus 
"Reinigung Geschirr Milchprodukte" eingesetzt, so sind die erste Spiilzone 7 und die zwei- 
te Spiilzone 8, sowie die Eintrittsseite im Bereich des Maschineneinlaufes 2 und die Aus- 
trittseite im Bereich der Geschirrausgabe 23 dutch erste Vorhange 40 geschiitzt. Spritzwas- 
ser in diesem Betriebsmodus kontaminiert demzufolge nux die eisten VorhSnge 40. 

Im Betriebsmodus "Reinigung von Geschirr FleischMeischprodukte" sind die ersten Vor- 
hange 40 durch zweite Vorhange 41 ersetzt, welche demzufolge in diesem Betriebsmodus 
durch das dort entstehende Spritzwasser mit dem in diesem Betriebsmodus entstehenden 
Spritzwasser in Beriihrung geraten. 

Bin Umschalten von einem der genannten Betriebsmodi in den jeweils anderen Betriebs- 
modus ist durch die Maschinensteuerung bei Bandtransport-Geschirrspiilautomaten die im 
jiidischen Glaubenskreis eingesetzt werden, unterbunden. Vor einer Umschaltung des Be- 
triebsmodus wixd ein Betriebsmodus "Koscher-Schritt" eizwungen, der das Auswechseln 
der ersten VorhSnge 40 am Geschirrspiilautomaten 1 fur den Betriebsmodus "Reinigung 
Geschirr Milchprodukte" beziehmigsweise der zweiten Vorhange 41 fiir den Betriebsmo- 
dus "Reinigung von Geschirr Fleisch/Fleischprodukte" durch Einhangen eines dritten Vor- 
hanges 42 fiir den Betriebsmodus ..Koscher-Schritt" erforderUch macht. Die dritten Vor- 
hange 42 werden im Rahmen des Betriebsmodus JKoscher-Schritt" lediglich am Einlauf 
der Vorabraumung 3 im Bereich des Maschineneinlaufes 2 bzw. hinter der Trocknungszo- 
ne 22 am Austritt zur Geschirrausgabe 23 eingehangen. 

Im Betriebsmodus "Koscher-Schritt", der beim Umschalten von den genamiten Betriebs- 
modi fiir "Reinigung Geschirr Milchprodukte" beziehungsweise "Reinigung Geschirr 
Heischmeischprodukte" erzwungen wird, erfolgt eine Reinigung des gesamten Imien- 
raums des Bandtransport-Geschirrspulautomaten 1 mit einem Reinigungsmedium, das auf 
bis zu 90°C bis 95-C erhitzt ist, demnach auf eine Temperatur, die hoher liegt, als die ma- 
xmial un Betrieb des Bandtransport-GeschirrspiUautomaten 1 auftretenden Betriebstempe- 
ratur von etwa 85°C. Durch die Reinigung des gesamten inneren, mit Spritzwasser in Be- 
riihrung kommenden Bereiches des Bandtmnsport-Geschirrspulautomaten 1 gemaB der 
Darstellung in Hgm- 1 ist nach jiidischem Glaubensritus sichergesteUt, dass verbleibende 
Speisereste beziehungsweise Spritzwasserreste, die entweder mit MilchproduktriickstSnden 
Oder Fleischprodukt- oder Fleischspeisemruckstanden behaftet sein konnten, entfernt sind 
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und der Bandtransport-Geschinspiaautomat 1 koscher im Sinne des judischen Glaubens 
ist. 

Weiterhin wird im Betriebsmodus "Koscher-Schritt" eine Reinigung des Endlos- 
Ttansportbandes 10 durch eine Reinigungsvomchtung 43 vorgenommen, so dass sowohl 
die Unterseite des Endlos-Transportbandes 10 als auch dessen Oberseite auf mechani- 
schem Wege abgeburstet werden. Damit ist das aus einzelnen Kunststoff-Gliedem beste- 
hende Endlostransport-Band 10 koscher im Simie des judischen Kaschrut. 

Das Auswechsehi der ersten Vorhange 40 beziehungsweise der zweiten Vorhange 41 
durch einen nur innerhalb des Betriebsmodus „Koscher-Schritt« zu verwendenden dritten 
Vorhanges 42 verhindert eine Kontamination des jeweils im Betriebsmodus "Reinigung 
von Geschirr fiir Milchprodukte", d.h. der ersten Vorhange 40 beziehungsweise der zwei- 
ten Vorhange 41, welche im Betriebsmodus "Reinigung von Geschirr 
Heisch/Fleischprodukte" an den betreffenden EinhangesteUen des Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 eingehangen werden. 

Dutch die Erhitzung des Wassertanks 25 innerhalb des Betriebsmodus "Koscher-Schritt" 
ist sichergestellt, dass auch dessen Inhalt koscher im Sinne des Kaschrut ist. 

Der in Figur 1 dargesteUte Bandtransport-Geschirrspfiltautomat 1 weist eine Endschalter- 
leiste 50 au^ die ein automatisches Abschalten des Antriebes 24 des Endlos-Transport- 
Bandes 10 ausldst. Der Endschalterleiste 50 ist eine erste lichtschranke 52 zugeordnet, 
wahrend dem Antrieb 24, der voizugsweise auf einer Wippe gelagert ist, eine zweite licht- 
schranke 52 zugeordnet ist. Die erwahnten ersten und zweiten lichtschranken 52 werden 
im Rahmen des Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" noch eingehender beschrieben. 

Figur 2 ist das Uberiauf- bzw. Ablaufsystem eines fiir Koscher-Betrieb geeigneten Band- 
transport-GeschiiTspulautomaten zu entnehmen. Im Bereich der Klarspiilzone 9 mundet 
eine erste FulUeitung 47 von einem nicht naher dargestellten Frischwasseranschluss inner- 
halb des Segmentes des Wassertankes 25 unterhalb der Klarspulzone 9. In der ersten FiiU- 
leitung 47 ist ein Ventil 49 aufgenommen. Die Trennwand des Segmentes des Wassertan- 
kes 25 unterhalb der Klarspulzone 9 ist als Uberiauf 28 ausgebildet, so dass Wasser kaska- 
denartig in das Segment des Wassertankes 25 unterhalb der zweiten Spiilzone 8 iiberlaufen 
kann. Die Trennwand 26 des Segmentes unterhalb der zweiten Klarspiilzone 8 ist ebenfalls 
als Uberiauf 28 ausgebildet. t)ber diesen Oberlauf 28 stromt das Wasser in das Segment 
des Wassertankes 25 unterhalb der ersten Spulzone 7 fiber. Das Segment des Wassertan- 
kes 25 unterhalb der ersten Spiilzone 7 umfasst einen zweiten Ablauf 46, da das Segment 
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des Wassertankes 25 unterhalb der ersten Spulzone 7 dutch eine Trennwand 33 von der 
Vorabraumung 3 getrennt ist 

Die BefuUung des Segmentes des Wassertankes 25 unterhalb der Vorabraumung 3 erfolgt 
fiber eine zweite FuUleitung 48, in die ebenfaUs ein Ventil 49 integriert ist. Der Ablauf des 
Wassers aus dem Segment des Vorratstankes 25 unterhalb der Vorabraumung 3 eifolgt 
fiber einen Ablauf 45, der in den Sammelablauf 6 des Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 mflndet. Uber diesen flieBt das Abwasser des Bandtransport- 
Geschirrspfilautomaten in ein Abwassersystem ab. 

Jedem der Segmente des Wassertankes 25 ist eine Umwalzpumpe 29 und ein Filter 30 zu- 
geordnet. Die Versorgung der Vorabraumzone 3 mit Frischwasser fiber die zweite Ffilllei- 
tung 48 erfolgt separat. Das in der Vorabraumung 3 eingesetzte Wasser weist ledigUch eine 
Temperatur von maximal 42°C aufweist, wahrend das in der ersten Spulzone 7 und in der 
zweiten Spulzone 8 sowie in der Klarspulzone 9 eingespritzte Wasser eine Temperatur im 
Bereich zwischen 55''C und 85''C aufweist. 

Die in den Figuren 1 und 2 jeweils im Schnitt dargestellten Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 weisen eine Trennung des Tanksegmentes der Vorabraumung 3 
hinsichtUch des fiber die UberlSufe 28 fiberstromenden Kaskadenwassers von den Segmen- 
ten des Vorratstanks 25 der ersten Spfilzone 7 und der zweiten Spulzone 8 sowie der Klar- 
spfilung 9 au£ Der Bandtransport-Geschiiispfilautomat verfugt dementsprechend fiber zwei 
Ablaufe 45, 46. Das Abwasser wird auBerhalb der erwShnten Tanks im Sammelablauf 6 
zusammengefuhrt. Der Abstand zwischen dem letzten Wascharm der Vorabraumung 3 und 
der Tanktrennung 33 betragt mindestens 40 cm. Das Segment des Vorratstankes 25, wel- 
ches der Vorabraumung 3 zugeordnet ist, verffigt fiber eine separat geregelte eigene Tank- 
heizung, da die Temperatur des im Rahmen der VorabrSumung 3 eingesetzten Wassers im 
Spulbetrieb eine Temperatur von 42''C nicht uberschreiten darf. In dem erfindungsgemaB 
vorgeschlagenen Bandtransport-Geschirrspulautomaten 1 treten keine hoheren Spfiltempe- 
raturen als 85°C auf: Die Endschalterleiste 50 wird nicht fiber einen Magnetschalter, son- 
dern fiber eine erste Lichtschranke 52 abgefiagt. Es werden zwei Satzen von unteren und 
oberen Bandbfirsten als Reinigungsvorrichtung 43, die zwischen der Pumpenklarspfilung 
31 und der Frischwasserklarsptilung 32 angeordnet sind, eingesetzt. Die eingesetzten Ab- 
wasserpumpen sind hinsichtlich eines auf automatischem Wege erfolgenden Programmab- 
laufes im Betriebsmodus „Sabbat-Betriebs« in aUen Segmenten des Vorratstankes 25 vor- 
gesehen. 



wo 2005/053500 ^ 14 0 PCT/EP2004/013764 

Wahrend im Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" des Bandtransport-Geschirrspttlautomaten 1 
der Betriebsmodus „Koscher-Schritt« nach jedem Spfilbetrieb automatisch gestartet wird, 
erfolgt aufierhalb des Sabbats, d.h. an noimalen Wochentagen, ein Start des Betriebsmodus 
„Koscher-Betrieb« auf manueUem Wege. Dazu miissen vor dem Start des Betriebsmodus 
„Koscher-Prozess« die dritten VorhSnge 42 eingehangt werden. Dami erfolgt ein Start des 
Koscher-Prozesses, die Ablaufyumpen werden aktiviert, wobei eine Nadilaufzeit der Ab- 
lau^umpen von etwa 2 min gewShrleistet ist. Wahrend einer darauf folgenden Zeitspanne 
von etwa 30 min kann der Bandtransport-Geschirrspmautomat 1 manueU gereinigt werden. 
Wahrend der zur manuellen Reinigung erforderlichen, oben genannten Zeitspanne von 30 
min, pumpen die AblauQjumpen zykUsch ab (Zyklus: aUe 2 min fiir 30 s). Danach erfolgt 
ein Einsatz der Reinigungsvorrichtung 43, die als Biirstenpaar ausgebUdet werden kann, 
wobei die Biirsten jeweils die Oberseite sowie die Unterseite des Endlos-Transportbandes 
10 abbiirsten. Das Endlos-Transportband 10 lauft in der schnellsten Geschwindigkeit und 
die Klarspulung innerhalb der Klarspiilzone 9 ist in Betrieb. Dieser Prozessschritt dauert 
zwei vollstandige Bandumrundungen des Endlos-Transportbandes 10 in der schneUsten 
Geschwindigkeit. WShrend des Bandreinigungsprozesses pumpen die Ablau^umpen das 
Wasser ab. Nach Ablauf des Bandreinigungsprozesses wird der Bandtransport- 
Geschirrspiilautomat 1 befttllt und es erfolgt eine Aufheizung des Wassers auf eine Ko- 
scher-Temperatur von etwa 95«>C. Ist in jedem der Segmente des Vonatstankes 25 einmal 
die Koscher-Temperatur erreicht, starlet der Betriebsmodus „Koscher-Schritt«. Dies bedeu- 
tet, dass die UmwSlzpumpen 29, der Antrieb des Endlos-Transportbandes 10 sowie die 
Abluftabsaugung in Betrieb sind. Die Dauer des Betriebsmodus „Koscher-Prozess« ist auf 
zwei vollstandige Bandumrundungen mit einer mittleren Maschinengeschwindigkeit be- 
grenzt. Danach werden alle Segmente des Vorratstankes 25 entleert. Daran schliefit sich 
eine Entfemung der Reinigungsvorrichtung 43 an sowie eine Entnahme der dritten Vor- 
hange 42 am Maschineneinlauf 2 und an der Geschirrausgabe 23. 

Der zwischen dem Betriebsmodus „Reinigung von Geschirr fiir Milchprodukte" bzw. dem 
Betriebsmodus „Reinigung von Geschirr fiir Fleisch/Fleischprodukte" ablaufende Be- 
triebsmodus „Koscher-Schritt« kann nicht unterbrochen werde,n mit Ausnahme des Werk- 
tagbetriebes, wo eine Unterbrechung durch Offhen einer Tur hervorgerufen werden kann. 
Wird der Programmablauf wShrend des Betriebsmodus „Koscher-Schritt« beim FiU- 
len/Heizen des Vorratstankes 25 unteibrochen, was beispielsweise durch Offiien einer Tiir 
erfolgen kann, so fuUt bzw. heizt der Bandtransport-GeschirrspiUautomat 1 weiter. Wird 
der Programmablauf wShrend des Betriebsmodus „Koscher-Schritt« unterbrochen, so 
schalten die Pumpen und der Antrieb 24 ab. Wenn die Tiiren am Bandtransport- 
GeschirrspiUautomaten 1 wieder geschlossen werden, ISuft der Betriebsmodus „Koscher- 
Schritt" genau an dem Punkt, an dem er unterbrochen wurde weiter. Im Betriebsmodus 
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„Sabbat-Betrieb« sind die die Tiiroffiiung uberwachenden Turschalter auBer Funktion, so- 
mit wird im Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb« durch Offiien der Tiir der Betriebsmodus 
,^scher-Schritt« nicht unteibroclieii. Wird der Betriebsmodus ,^cher-Schritt« durch 
den NOT-AUS-Schalter unterbrochen, so ist der Bandtransport-Geschirrspfllautomat 1 
komplett abgeschaltet. Nach einer Entriegelung des NCyT-AUS-Schalters lauft der Band- 
transport-GeschiiTspulautomat 1 wieder genau an dem Punkt an, an welchem er gestoppt 
wurde. Befand sich der Bandtransport-Geschirrspulautoniat 1 jedoch innerhalb des Be- 
triebsmodus „Koscher-ProzessscIiritt« beim Waschen, beginnt das Programm wieder mit 
dem Schritt Aufheizen des Wassers vor dem „Koscher-Schritt". 

Zwisclien dem Waschen von Milch- und Heischgeschirr muss immer ein vollstSndig been- 
deter Betriebsmodus „Koscher-Schritt« geschaltet sein. Wird ein Spiilprozess gemaB des 
Betriebsmodus fur Heisch oder Milch gestartet, erUscht an einem Bedienfeld eine den 
„Koscher-Schritt« anzeigende Leuchte. Die Maschinensteuerung merkt sich stets den letz- 
ten vorgenommenen SpiUprozess auch bei Ausfall der Spannung. Es ist im AUgemeinen 
nicht ubUch, nach der Durchfiihrung eines „Koscher-Schrittes« den vorhergehenden Spiil- 
prozess zu wiederholen. Sollte dies jedoch in AusnahmefaUen gewiinscht werden, muss die 
Starttaste fiir das entsprechende Spulprogramm mindestens fiir 5 s gedriickt werden. Es 
darf in keinem FaUe moglich sein, vom Betriebsmodus „Reinigung von Geschirr fiir 
Milchprodukte" auf den Betriebsmodus .JReinigung von Geschirr fiir 
Fleischmeischprodukte" oder umgekehrt umzuschalten, ohne den Bandtransport- 
GeschiiTspulautomaten 1 mittels des Betriebsmodus „Koscher-Schritt« zu reinigen. 

Figur 3 ist der Maschinenauslauf mit einer bewegbar angeordneten Endschalterleiste zu 
entnehmen. 



Das aus Kunststoffinaterial gefertigte Endlos-Transportband 10 wird im Beieich der Ge- 
schirrausgabe 23 umgelenkt. In das Endlos-Transportband 10 ist ein Geschirrteil 51 einge- 
zeichnet, welches in der Geschirrausgabe 23 nicht entnommen wurde und demzufolge an 
die bewegbar gelagerte Endschalterleiste 50 anschlSgt. Diese schwenkt weg und lost so ein 
Anhalten des Antriebs24 des Endlos-Transportbandes 10 aus. Die Forderrichtung des End- 
los-Transportbandes 10 ist durch den Pfeil 11 angedeutet. 

Kgur 4 zeigt die Ansicht einer lichtschrankenanordnung, die der bewegbar gelagerten 
Endschalterleiste zugeordnet ist. Unterhalb der Geschirrausgabe 23 des Bandtransport- 
Geschirrspiilautomaten 1 ist eine erste Lichtschranke 52 platziert. Diese ist an einem Ge- 
hause 54 aufgenommen. Die bewegbar gelagerte Endschalterleiste 50 ist in Figur 4 aus 
Griinden der UbersichtUchkeit nicht wiedergegeben. Die erste Uchtschranke 52, die an der 
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AuBenseite des Gehauses 54 bef estigt ist, steht fiber eine Anschlussleitung 55 mit der Ma- 
schinensteuerung in Verbindung. In dem Gehause 54 der Endschalteranordnung ist eine 
kreisformige OfEaung 58 ausgebildet, liinter welcher eine bewegbar gelagerte Spiegelfia- 
che 53 Uegt. Im nicht ausgelenkten Zustand der Endschalterleiste reflektiert die Spiegelfla- 
che 53 von der ersten Uchtschranke 52 ausgehendes licht. Der Antrieb 24 des Endlos- 
Transportbandes 10 bleibt in Betrieb. Nur bei Anschlag eines dem Endlos-Transportbandes 
10 nicht entnommenen Geschirrteiles 51 an der Endschalterleiste 50 erfolgt ein Weg- 
schwenken der Hnter der OfEaung 58 liegenden Spiegelflaclie 53 und eine Unterbrechung 
der Reflektion ausgesandter lichtstrahlen dutch die erste lichtschranke 52. 

Figur 5 ist die Verbindung zwischen einer Spiegelflache und der bewegbar gelagerten End- 
schalterleiste zu entnehmen. 

Im unteren Bereich weist die bewegbar gelagerte Endschalterleiste 50 - angedeutet durch 
den Doppelpfeil gemaB Figur 5 - einen Bugel 56 auf. Der Bugel 56 ist uber eine Ruckhol- 
feder 57 mit dem Maschinenrahmen des Bandtransport-Geschirrspulautomaten 1 verbun- 
den. Am Bfigel 56 ist die Spiegelflache 53 befestigt. Wird die bewegbar gelagerte End- 
schalterleiste 50 etwa durch Anschlagen eines Geschirrteiles 51 an dieser in Richtung des 
Doppelpfeiles nach unten ausgelenkt, erfolgt eine Schwenkbewegung des Bugels 56 und 
demzufolge ein Abschwenken der am Bugel 56 aufgenommenen Spiegelflache 53. Diese 
taucht damit aus der OfEoung 58 des Gehauses 54 gemaB Figur 4 ab, so dass kein Licht an 
die erste Lichtschranke 52 zuriickgeworfen wird. 

Somit wird ein Abschalten des Antriebes 24 des Endlos-Transportbandes 10 ausgelost. 

Figur 6 ist eine ausgelenkte Endschalterleiste zu entnehmen. Neben der Funktion des Ab- 
schaltens des Antriebes 24 des Endlos-Transportbandes 10, ist am erfindungsgemaB vorge- 
schlagenen Bandtransport-Geschirrspulautomaten 1 auch eine Uberlastfunktion verwirk- 
Ucht. Dazu ist der Antriebsmotor 59 auf einer Wipplagerung 60 gelagert. Der Antriebsmo- 
tor 59 treibt fiber einen Riemen- oder Kettentrieb ein Umlenkrad des Endlos- 
Transportbandes 10 im Bereich der Geschirrausgabe 23 des Bandtransport- 
Geschirrspfllautomaten 1 an. Wird dessen Vorschub in Forderrichtung 11 durch ein nicht 
entnommenes Geschitrteil 51 oder eins in der innerhalb des Bandtransport- 
Geschirxspfilautomaten 1 verbliebenes Besteck oder Geschirrteil gehemmt, erfolgt eine 
Auslenkung des Antiiebsmotors 29 aus seiner Normallage auf der Wipplagerung 60. Auf- 
grund dessen bewegt sich eine mit dem Antriebsmotor 59 verbundene Spiegelflache 53 aus 
dem Bereich einer in Hgur 1 dargesteUten zweiten Hchtschranke 52 heraus, so dass der 
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Antriebsmotor 59 auch bei einer t)berlastung des Endlos-Transportbandes 10 abgeschaltet 
werden kann. 



Der Daistellung gemaB Figur 7 ist ein Bedienfeld eines Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten zu entnehmen, der einen gesonderten Betriebsmodus "Koscher- 
Schritt" und einen Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb« auszufiihren vermag. 

Mittels des in Hgur 7 daigesteUten Bedienfeldes 70 wird der in Hgur 1 dargesteUte Band- 
transport-Geschiirspulautomat 1 bedient Uber den ersten Schalter 71 wird der Betriebs- 
modus "Reinigung von Geschirr fiir Milchprodukte" eingeschaltet. Innerhalb dieses Be- 
triebsmodus' ist der Bandtransport-Geschirrspulautomat 1 mit den ersten Vorhangen 40 
versehen. Nach Ablauf eines Reinigungsprogramms. d.h. einem kompletten Durchlauf des 
zu reinigenden Geschirrs durch den Bandtransport-Geschiirspulautomaten 1, ist ein direk- 
tes Umschalten in den fiber einen zweiten Schalter 72 auslosbaren Betriebsmodus "Reini- 
gung von Geschirr fiir Fleisch/FIeischprodukte" ausgeschlossen. Ein direktes Umschalten 
von dem einen Betriebsmodus in den anderen Betriebsmodus ist nicht mogUch. Dies ist 
dadmxjh gewahrleistet, dass das Umschalten von einem Betriebsmodus in den jeweils ande- 
ren und umgekehrt die Ausfuhrung des Betriebsmodus "Koscher-Schritt" erfordert. Zum 
Auslosen des Betriebsmodus "Reinigung von Geschirr fiir Fleisch/Heischprodukte" ist die 
Betatigung des dritten Schalters 73 fur den Betriebsmodus "Koscher-Schritt" zwingend 
erforderUch. Zuvor werden - je nach vorhergehendem Betriebsmodus des Bandtransport- 
Geschirrspiilautomaten 1 - die in diesen eingehangenen ersten Vorhange 40 bzw. zweiten 
VorhSnge 41 entfemt und durch die ausschlieBlich im Betriebsmodus "Koscher-Schritt" - 
einzusetzenden dritten VorhSnge 42 ersetzt. Nach Einsetzen der dritten Vorhange 42 fiir 
den Betriebsmodus "Koscher-Schritt" erfolgt eine Reinigung des durch Spritewasser kon- 
tamimerten, in den vorhergehenden Betriebsmodi des Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 kontaminierten Bereiche durch ein Reinigungsfluid, welches auf 
erne Temperatur von etwa PO^C bis 95»C erhitzt wird. mithin einer Temperatur, die urn 
5»C bis 10°C fiber der maximal im Normalbetrieb des Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 auftretenden Temperatur Uegt, Femer wird innerhalb des Be- 
triebsmodus "Koscher-Schritt" das Endlos-Transportband 10, welches aus einzelnen. ge- 
lenkig miteinander verbundenen KunststoffgUedern besteht, durch ein als Bursten ausbild- 
bares Reinigungssystem 43 im Sinne des Kaschrut koscher gereinigt. Femer erfolgt wah- 
rend des Betriebsmodus "Koscher-Schritt" eine Erhitzung innerhalb des Wassertanks 25 
ebenfalls auf eine Temperatur, die oberhalb der Maximaltemperatur des im Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 verspriihten Sptilwassers beziehungsweise Frischwassers liegt 



wo 2005/053500 ^ 

PCT/EP2004/013764 

Des Weiteren umfasst das in Figur 7 dargesteUte Bedienfeld 70 einen beispielsweise mit- 
tels eines Schlussels oder dergleichen betatigbaren vierten Schalter 74. Uber den vierten 
Schalter 74 kann der Bandtransport-Geschirrspulautomat 1 gemSB der DarsteUung in den 
Hguren 1 und 2 in einen fur judische Festtage, wie beispielsweise den Sabbat, angepassten 
Betriebsmodus iiberfuhrt werden. Wird der Bandtransport-Geschiirspulautomat 1 durcli 
Betatigen des vierten Schalters 74 in diesen Betriebsmodus geschaltet, so arbeitet der 
Bandtransport-Geschirrspulautomat 1 weiteslgehend automatisch, wobei jedoch manueUe 
Eingriffe zugelassen sind und schaltet sicli beim Auftreten von StSrungen selbsttatig ab. 
Wird der Bandtransport-Geschirrspulautomat 1 beispielsweise wahrend des Sabbats, d.h. in 
der Zeitspanne von freitags bis samstags betrieben, so ist sichergesteUt, dass sich der Band- 
transport-GeschirrspiUautomat 1 bei Auftreten einer Stoning hinsichtUch des Vorschubes 
des Endlos-Transportbandes 10 durch selbsttatiges Abschalten des Antriebes 24 ausschal- 
tet, so dass keine Beschadigungen auftreten konnen. Endschalter, fiber welche der Vor- 
schub des Endlos-Transportbandes 10 in Forderrichtung 11 uberwacht werden, konnen 
sowohl der Wipplagerung 60 des Antriebsmotors 59 als auch der Endschalterleiste 50 zu- 
geordnet sein. Die Endschalter werden bevorzugt als erste und zweite lichtschranken 52 
ausgefiihrt. Die Uchtschranken 52 emittieren einen lichtstrahl auf eine auslenkbar gela- 
gerte Spiegelflache 53, die an einem Bugel 56 aufgenommen ist. Wird der Bugel 56 auf- 
grund eines den Vorschub des Endlos-Transportbands 10 blockierenden Geschirrteils 51 
ausgelenkt, wird der den von der lichtschranke 52 emittierte Uchtstrahl reflektierende 
Spiegel 53 aus dem Bereich der lichtschranke 52 ausgelenkt, so dass der Empfangerteil 
der Uchtschranke 52 keinen reflektierten Stiahl erkennt Aufgrund des Ausbleibens des 
reflektierten lichtstrahls wird der Antrieb 24, 59 des Endlos-Transportbandes 10 abge- 
schaltet. Nach Entfemen des den Vorschub des Endlos-Transportbandes 10 behindemden 
Geschirrteils nimmt der Umlenkspiegel seine urspriingliche Position wieder ein und der 
Bandtransport-GeschiiTspulautomat 1 nixnmt seinen Betrieb wieder auf. 

Durch den vierten Schalter 74, Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb«, Betriebsmodus des Band- 
transport-GeschirrspiUautomaten, gibt es keine elektrisch zu schaltende Funktion, die von 
emer Bedienungsperson auszufixhren ware. Alles lauft automatisch ab. Eine im Rahmen 
der Maschinensteuerung vorgesehene Taktschaltung ist auBer Funktion, femer sind die 
Tiirschalter auJSer Funktion gesetzt. hn Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" arbeitet der Band- 
transport-Geschuxspulautomat 1 mit einer geringeren Geschwindigkeit. Jedem Betriebs- 
modus, „d. h. dem Betriebsmodus Reinigung von Geschirr fixr Milchprodukte" bzw. „Rei- 
nigung von Geschirr fiir Heisch/Fleischprodukte" ist eine eigene Zeitschaltuhr zugeordnet. 
Der vierte Schalter 74 wird rechtzeitig vor dem Sabbat eingeschaltet. Entsprechende erste 
Oder zweite Vorhange 40 bzw. 41 sind in den Bandtransport-Geschirrspulautomaten 1 ein- 
zuhSngen. Beim Emschalten der dem entsprechenden Betriebsmodus zugeordneten Zeit- 
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schaltuhr beginnt der Bandtransport-Geschirrspulautomat mit der Rxnktion FullerVHeizen 
des Vorratstankes 25 mit Wasser. Mit dem Erreichen der SoUtemperatur fur das Spulen 
begmnt der jeweiUge SpiUvorgang, bis die Zeitschaltuhr den SpiUvorgang stoppt. Die ers- 
ten bzw. zweiten VorhSnge 40, 41 werden gegen die dritten Vorhange 42 ausgetauschf 
^ach wird der Betriebsmodus „Koscher.Schritt« uber die Zeitschaltuhr gestartet. Nach 
Beendigung des Betriebmodus „Koscher-Schiitt« wird den EinsteUungen der Zeitschaltuh- 
ren folgend emeut ein Spulvorgang gestartet Um den Bandtransport- 
Geschirrspulautomaten 1 wieder im Modus wochentags betreiben, wird der 4rte 
bchalter 74 ausgeschaltet. 

Tritt wahrend des Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb« ein StromausfaU auf, oder ^d der 
Hauptschalter auf AUS geschaltet, so erfolgt nach einer Wiederkehr der Spannung bei 
S^omausfaU ein Wiedereinschalten des Bandtransport-Geschirrspulautomaten uber die 
Maschmensteuerung und ein normaler Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb«, d.h. der Band- 
transport-Geschiixspulautomat 1 begimit im Programmablauf mit dem FiUlen bzw Behei- 
zen der Wa^rtanks. Wird die Bandendschalterfunktion uber ein an der Endschalterleiste 
SO^stoBendes Geschirrteil 51 ausgelost, wird die Endschalterleiste 50 nach unten ausge- 
lenkt und schaltet den Antriebsmotor 49 des Antriebes 40 des Endlos-Transportbandes 10 
ab. Die erste lichtschranke 52 wird spamiungslos geschaltet. Alle 15 s wird durch einen 
kuizen Lnpuls die Versorgungsspannung der ersten Uchtschranke 52 eingeschaltet Wird 
festgestellt, dass die Endschalterleiste 50 wieder frei ist, begimit der Vorschub des Endlos- 
Transporfeandes in Forderxichtung 11. 1st die Endschalterleiste 50 hingegen noch nicht 
frei, so erfolgt eine Ausschaltung der Versorgungsspannung fur weitere 15 s. 

Jm FaUe des Auftretens einer NOT-AUS-Fmiktion wird der Bandtransport- 
MHT^rcTr' -bg-^J^altet. Danach erfolgt ein Spamiungslos-Schalten des 
NOT-AUS-Schalters und alle 60 s eine Einschaltung eines Impulses der Versorgmigsspan- 
nung des NOT-AUS-Schalters. Ist dieser wieder entriegelt, begimit das Piogramm erneut 
mit dem Schritt „Start/Spiilbetrieb am Sabbat". 1st zmn Zeitpunkt der NOT-AUS- 
Schaltung im Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb« der „Koscher-Schritt« aktiviert, so lauft das 
Koschern nach Freischaltung des NOT-AUS-Schalters. Befindet sich das Maschinenpro- 
^amm ^gegen zum Zeitpunkt der NOT-AUS-Schaltung imierhalb des Betriebsmodus 
„Sabbat-Betneb« im Waschprogramm, so begimit das Waschprogramm nach erfolgter 
Freischaltung des NOT-AUS-Schalters wieder mit dem Schritt .Aufheizen vor dem Ko- 
sc^^-Schritt". Ist der NOT-AUS-Schalter hingegen noch nicht entriegelt, erfolgt eine Aus- 
schaltung der Versorgungsspannung fur weitere 60 s. 
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Im FaUe der Detektion einer Oberlastfunktion, dh. durch Hemmung des Voischubes des 
Endlos-Transportbandes 10 in FSrdenichtung 11 wird der SptUbetrieb ausgeschaltet und 
ein Bandflberlastschalter wird spannungslos geschaltet. Dies erfolgt fiber die zweite licht- 
schranke 52. AUe 30 s wird durch einen kuizen Impuls die Versorgungsspannung des 
Bandiiberlastsclialters wieder eingeschaltet. 1st dieser freigeschaltet, beginnt der Spfllbe- 
trieb, ist der entsprechende Banduberlastschalter noch nicht fteigeschaltet, wird die Ver- 
sorgungsspannung wieder fiir 30 s ausgeschaltet. Der Durchlauf dieses Zyklus kann bei- 
spielsweise drei oder dreimal oder ofter erfolgen. Ist nach dem diitten Mai der Banduber- 
lastschalter immer noch nicht frei, wird der Abfragezyklus auf 5 min erhoht. Ist dieser 
Zyklus ebenfalls dreimal erfolglos durchlaufen worden, schaltet der Bandtransport- 
Geschirrspulautomat 1 komplett aus und kann im Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb" auch 
nicht mehr automatisch gestartet werden. 
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Patentanspriiche 



Verfahren zum Betrieb eines Geschirrspulautomaten (1) mit einem Reinigungsgut 
kontinuierlich fdrdemden Endlos-Transportband (10), welches fiber einen von einer 
Maschinensteuerang steuerbaren Antrieb (24) angetrieben ist und der Geschirrspul- 
automat (1) in mehreren Betriebsmodi (71, 72, 73, 74) betreibbar ist, mit nachfol- 
genden Veifahrensschritten: 



a) beim Umschalten von einem ersten Betriebsmodus (71) "Reinigung von Ge- 
schiir fur MUchprodukte" in einen zweiten Betriebsmodus (72) "Reinigung 
von Geschirr fiir Fleisch oder Fleischprodukte" und umgekehrt wird die 
Ausfuhrung eines dritten Betriebsmodus "Koscher-Schritt" (73) eizwungen, 

b) wahrend des dritten Betriebsmodus (73) "Koscher-Schritt" wird das hmere 
des Geschirrspulautomaten (1) mit einem Reinigungsfluid gereinigt, dessen 
Temperatur oberhalb der im Normalbetrieb des Geschirrspulautomaten (1) 
auftretenden Spulwasser- beziehungsweise Frischwassertemperatur Uegt, 

c) wahrend des dritten Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" wird das End- 
los-Transportband (10) kontinuierlich durch eine Reinigungsvoniditung 
(43) gereinigt, 

d) wahrend des dritten Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" wird der Ge- 
schirrspulautomat (1) mit einem ausschlieBlich im dritten Betriebsmo- 
dus (73) "Koscher-Betrieb" einzusetzenden Vorhang (43) versehen und 

e) wahrend eines vierten Betriebsmodus (74) „Sabbat-Betrieb" wird eine Ab- 
schaltfunktion des Antriebes (24, 59) des Endlos-Transportbandes (10) bei 
Uberlastung und bei Abschaltung iiber Uchtschranken (72) vorgenommen. 

Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im dritten Betriebsmo- 
dus (73) "Koscher-Betrieb" das Reinigungsfluid zur Reinigung der im ersten Be- 
triebsmodus (71) Oder im zweiten Betriebsmodus (72) kontaminierten Bereiche des 
Geschirrspulautomaten eine Temperatur zwischen 90 °C und 95°C aufweist. 
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Verfahren gemaB Anspruch 1, daduich gekennzeichnet, dass wahrend des dritten 
Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" das Endlos-Transportband (10) kontinuierlich 
an Ober- und Unterseite durch ein Reinigugnssystem (43) gereinigt wird. 

4. Verfahren gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass im dritten Betriebsmo- 
dus (73) „Koscher-Betrieb« das Reinigungssystem (73) mit einem dem vorhergehen- 
den Betriebsmodus (71) bzw. (72) entsprechenden Satz Reinigungsbiirsten versehen 
wird. 

5. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im ersten Betriebsmo- 
dus (71) "Reinigung von Geschirr Milchprodukte" ausschliefilich die ersten VorhSn- 
ge (40) in den Geschinspulautomatenl eingehangen werden. 

6. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekemizeichnet, dass im zweiten Betriebs- 
modus (72) "Reinigung von Geschirr fiir Fleischprodukte" ausschlieBUch die zweiten 
Vorhange (41) am Geschirrspulautomaten (1) eingehangen werden. 

7. Verfahren gemafi Anspruch 1, dadurch gekemizeichnet, dass beim Ubergehen vom 
ersten Betriebsmodus (71) "Reinigmig von Geschirr Milchprodukte" auf den zweiten 
Betnebsmodus (72) "Reinigung von Geschirr fur Heischprodukte" und mngekehrt 
stets der dritte Betriebsmodus (73) "Koscher-Betrieb" ausgefOhrt wird. 

8. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekemizeichnet, dass der Geschinspulauto- 
mat (1) iiber einen am Bedienfeld (70) vorgesehenen vierten Schalter (74) in einen 
Betriebsmodus „Sabbat-Betrieb« uberiiihrt werden kami, in welchem beim Auftreten 
von Storungen eine automatische Abschaltung des Antriebes (24 59) des Endlos- 
Transportbandes (10) sowie der Umwalzpmnpen (29) mid der Frischwasseizufiihr er- 
folgt. 

9. Verfahren gemaB Anspruch 8, dadurch gekemizeichnet, dass im vierten Betriebsmo- 
dus (74) des Geschirrspaautomaten (1) eine Blockierung der Forderbewegung (11) 
des Endlos-Transportbandes (10) durch einen als lichtschranke (52) ausgebildeten 
Endschalter (50) detektiert wird. 

10. Verfehren gemaB Anspruch 9, dadm:ch gekemizeichnet, dass die Detektion des blo- 
ckierten Bndlos-Transportbandes (10) iiber eine Lichtschranke (52) erfolgt die mit 
einem iiber eine bei Blockierung der Forderbewegung (11) des 'findlos- 
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Transportbandes (10) betatigtes Hebelsystem (56) auslenkbaren Spiegel eine Strom- 
abschaltung auslfist 
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